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Machine toot having an adjustable cutting plate 

The invention relates to a machine tool, in particular to a boring bar to be 
driven around a rotational axis. Said boring bar comprises a main body (14), at 
least one plate seat (16) formed off-centre of rotational axis (52) in said main 
body (14) and at least one cutting plate (22), Said cutting plate rests with two 
edges (26, 28) having an angle (a) in-between against respective edge 
supporting surfaces (30, 32) and rests with Its base (36) against a base 
supporting surface (38) of said plate seat. A third edge of said plate having an 
active cutting edge (42) projects over the main body and is fixable to said 
main body by a cap screw (24), In order to provide an exact adjustment of the 
boring radius, one of the two edge supporting surfaces (30) forms a wedge 
surface that is arranged as an adjusting member (50) being movable with 
respect to said main body along a sliding axle (48) and forms an acute angle 
with said sliding axle (48), said cutting plate (33) rests against said wedge 
surface with a edge that is opposite of said active cutting edge (42) and 
parallel to said wedge surface. It is preferable that the other edge supporting 
surface (32) is formed in said main body (14) and is arranged perpendicular to 
said sliding axle (48) of said adjusting member (50). 
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(§) Maschinenwerkzeug mit verstellbarer Schneidplatte 
® Die Erfindung bezieht sich auf ein Maschinenwerkzeug, 

insbesondere auf eine um eine Drehachse antreibbare 

Bohrstange. Die Bohrstange umfaSt einen Grundkorper 

(14), mindestens einen in den Grundkorper (14) auBer- 

halb der Drehachse (52) eingeformten Plattensitz (16) und 

mindestens eine Schneidplatte (22). Die Schneidplatte 

liegt mit zwei einen Winkel (a) miteinander einschliefcen- 

den Plattenkanten (26, 28) gegen je eine Kantenstutzfia- 

che (30, 32) und mit ihrem Boden (36) gegen eine Boden- 

stutzflache (38) des Plattensitzes (16) an. Sie stent mit ei- 

ner eine wirksame Schneide (42) aufweisenden dritten 

Plattenkante (40) frei uber den Grundkorper uber und ist 

mittels einer Kopfschraube (24) am Grundkorper festleg- 

bar. Um mit einfachen Mitteln eine exakte Einstellung des 

Bohrradius zu ermoglichen, ist eine der beiden Kanten- 

stutzflachen (30) als an einem gegenuber dem Grundkor- 
per (14) tangs einer Verschiebeachse (48) verschiebbaren 
^ Stellkorper (50) angeordnete, mit der Verschiebeachse 
^ (48) einen spitzen Winkel einschlieSende Keilflache aus- 

gebildet, gegen die die Schneidplatte (22) mit ihrer der 
CO wirksamen Schneide (42) gegenuberliegenden, parallel 
O zur Keilflache (30) ausgerichteten Plattenkante (26) arv 
^ liegt. Die andere Kantenstutzflache (32) ist vorzugsweise 
CO unmittelbar in den Grundkorper (14) eingeformt und 
O senkrecht zur Verschiebeachse (48) des Stellkorpers (50) 

ausgerichtet. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Maschinenwerkzeug, 
insbesondere eine Bohrstange mit einem eine Drehachse 
aufweisenden Grundkorper, mindestens einem im Grund- 
korper auBerhalb der Drehachse angeordneten Piattensitz 
und mindestens einer Schneidplatte, wobei die Schneid- 
platte mit zwei einen Winkel miteinander einschlieBenden 
Plattenkanten gegen je eine zugehorige Kan tenstiitzfl ache 
und mit ihrem Boden gegen eine Bodenstutzflache des Plat- 
tensitzes anliegt, mit einer eine wirksame Schneide aufwei- 
senden dritten Plattenkante uber dem Piattensitz frei nach 
auBen ubersteht und mittels einer durch eine Querbohrung 
und die Bodenstiitzflache hindurchgreifenden Kopfschraube 
am Grundkorper festlegbar ist Mit "Plattenkante" werden 
im folgenden die Kantenflachen der Schneidplatte bezeich- 
net, die beispielsweise eine Freiflache bilden konnen. 
[0002] Der Piattensitz sorgt dafur, daB die Schneidplatte in 
ihrer Lage innerhalb des Grundkorpers bestimmt ist Bei ge- 
gebenen Schneidplatten bestimmt die Lage der Plattensitze 
im Grundkorper den Schneidradius. Um Herstellungstole- 
ranzen ausgleichen zu konnen, ist es bereits bekannt, die 
Schneidplatten verstellbar in ihrem Piattensitz anzuordnen, 
Zu diesem Zweck werden die Schneidplatten iiblicherweise 
in Kassetten eingesetzt, die ihrerseits gegenuber dem 
Grundkorper verstellbar angeordnet sind. 
[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ma- 
schinenwerkzeug, insbesondere eine Bohrstange der ein- 
gangs angegebenen Art dahingehend zu verbessern, daB 
auch ohne die Verwendung von Plattenkassetten mit einfa- 
chen Mitteln eine Verstellung der mafibestimmenden 
Schneide moglich, und dennoch eine stabile und setzungs- 
freie Plattenabstutzung gewahrleistet ist. 
[0004] Zur Losung dieser Aufgabe wird die im Patentan- 
spruch 1 angegebene Merkmalskombination vorgeschlagen, 
Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Er- 
findung ergeben sich aus den abhangigen Anspriichen. 
[0005] Der erfindungsgemaBen Losung liegt vor allem der 
Gedanke zugrunde, daB eine der beiden Kantenstutzflachen 
als an einem gegenuber dem Grundkorper langs einer Ver- 
schiebeachse verschiebbaren Stellkorper angeordnete, mit 
der Verschiebeachse einen spitzen Winkel einschlieBende 
Keilflache ausgebildet ist, gegen die die Schneidplatte mit 
ihrer der Schneide gegeniiberliegenden, parallel zur Keilfla- 
che ausgerichteten Plattenkante anliegt, und daB die andere 
Kantenstutzflache quer zur Verschiebeachse des Stellkor- 
pers ausgerichtet ist Die Verschiebeachse des Stellkorpers 
ist dabei zweckmaBig parallel zur Bodenstiitzflache des 
Plattensitzes ausgerichtet 

[0006] Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, daB die Verschiebeachse des Stellkorpers parallel zur 
Drehachse des Grundkorpers ausgerichtet ist Mit dieser 
MaBnahme kann der Flugkreis der radiusbestimmenden 
Schneide unabhangig von den bei der Herstellung des 
Grundkorpers entstehenden Fehlertoleranzen exakt einge- 
stellt werden. Mit diesen MaBnahmen wird auch bei mehr- 
schneidigen Bohrstangen eine hervorragende Rundheit, Zy- 
lindrizitat und Durchmessergenauigkeit erzielt, so daB ein- 
und dieselbe Bohrstange zum Schruppen, Zwischenbohren 
und Feinbohren verwendet werden kann. 
[0007] Eine weitere Verbesserung in dieser Hinsicht wird 
dadurch erzielt, daB der Stellkorper eine zylindrische Man- 
telflache mit einer der Verschiebeachse entsprechenden Zy- 
linderachse aufweist, daB die Keilflache in die zylindrische 
Mantelflache des Stellkorpers als sich in deren Langsrich- 
tung erstrekkende Schnittflache eingeformt ist, und daB der 
Stellkdrper in einer zum Piattensitz hin randofFenen zylin- 
drischen Lagerbohrung des Grundkorpers verdrehbar und 
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axial verschiebbar angeordnet ist. Die Randoffnung der 
Fuhrungsbohrung bildet ein die Keilflache des Stellkorpers 
freigebendes Fenster filr den Durchgriff der zugehGrenden 
Plattenkante der Schneidplatte. Die Fuhrungsbohrung sorgt 
5 dafur, daB die bei der Bearbeitung an der Schneidplatte an- 
greifenden Krafte uber die zylindrische Mantelflache des 
Stellkorpers in den Grundkorper eingeleitet werden. Da- 
durch werden Punktbelastungen und Setzerscheinungen im 
Bereich des Plattensitzes vermieden. 

10 [0008] Um mit einfachen Mitteln eine Verstellung der 
Keilflache zu ermoglichen, weisen der Stellkorper und der 
Grundkorper miteinander fluchtende, vorzugsweise achs- 
parallel ausgerichtete Bohrungen zur Aufnahme eines Ver- 
stellstifts auf . Zumindest eine der Bohrungen kann dabei als 

is Gewindebohrung zur Aufnahme eines komplementiiren Ge- 
windeteils des Verstellstifts ausgebildet sein. Vorteilhafter- 
weise sind beide Bohrungen als Gewindebohrungen mit un- 
terschiedlichen oder gegenlaufigen Gewindesteigungen aus- 
gebildet. Grundsatzlich ist auch eine Verstellung uber eine 

20 Bundschraube moglich, die in einen Schlitz des Stellkorpers 
eingreift und diesen beim Verdrehen gegenuber dem Grund- 
korper mitnimmt. 

[0009] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung sieht vor, daB die Keilflache des Stellkorpers in Rich- 

25 tung Spitze des Grundkorpers gegenuber der Vers tell achse 
divergiert Da die Keilflache durch einen Zylinderschnitt ge- 
bildet ist, wird sie in Richtung Spitze des Grundkorpers 
schmaler. Im eingebauten Zustand der Schneidplatte 
schlieBt die Keilflache des Stellkorpers mit der Bodenflache 

30 des Plattensitzes zweckmaBig einen stumpfen Winkel ein. 
Die Ausrichtung des Stellkorpers innerhalb der Fuhrungs- 
bohrung erfolgt dabei selbsttatig uber die gegen die Keilfla- 
che andriickende Plattenkante, die im Falle einer Umsetz- 
schneidplatte als Freiflache einer im eingebauten Zustand 

35 unwirksamen Schneide ausgebildet ist. Im Falle einer Um- 
setzschneidplatte ist die wirksame Schneide zweckmaBig 
parallel zu der gegen die Keilflache anliegenden Platten- 
kante ausgerichtet Die Umsetzschneidplatte weist daher be- 
vorzugt einen im wesentlichen quadratischen, rechteckigen 

40 oder rhombischen UmriB auf. Um eine Zerstorung der un- 
wirksamen Schneidkante zu verhindern, liegt die als Um- 
setzschneidplatte ausgebildete Schneidplatte mit ihrer einen 
Plattenkante auBerhalb der dieser zugeordneten unwirksa- 
men Schneidkante gegen die Keilflache an. 

45 [0010] Zur Erleichterung der Verschiebe- und Drehbewe- 
gung weist der Stellkorper im Bereich seiner Keilflache und/ 
oder seiner Mantelflache eine gleitfordemde Beschichtung 
auf. Diese kann aus Metall, insbesondere Molybdan, oder 
aus einem Kunststofif, insbesondere Teflon® bestehen. 

50 [0011] Der auf diese Weise gebildete Steilmechanismus 
ist sehr steif, weil die Schneidplatte groBflachig mit ihrer 
eine Freiflache bildenden Plattenkante an der Keilflache an- 
liegt. In Umfangsrichtung paBt sich die Keilflache demFrei- 
winkel der Umsetzschneidplatte automatisch an. Aufgrund 

55 der gunstigen Flachenverfaaltnisse ist der Verstellmechanis- 
mus setzungsfrei. 

[0012] Zum Justieren der Schneidplatte wird die Kopf- 
schraube an der Schneidplatte etwas gelost und nur leicht 
angelegt Sobald der richtige Bohrdurchmesser eingestellt 
60 ist, wird die Kopfschraube angezogen. Dabei wird auch der 
Stellkorper in der Fuhrungsbohrung festgelegt 
[0013] Im folgenden wird die Erfindung anhand der 
Zeichnung naher erlautert Es zeigen 

[0014] Fig. 1 eine schaubildliche Darstellung eines Bohr- 
65 werkzeugs mit vier in ihrem Flugkreis verstellbaren 
Schneidplatten; 

[0015] Fig. 2a eine Seitenansicht des Bohrwerkzeugs 
nach Fig. 1; 
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[0016] Fig. 2b eine Stirnseitenansicht des Bohrwerkzeugs gewinde 64, 68 weisen unterschiedliche oder gegenlaufige 

nach Fig. 1; Gewindesteigungen auf, so daB beim Drehen des Verstell- 

[0017] Fig. 3 einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 2a, stifts 60 eine Axialverschiebung des Stellkorpers 50 in 

[0018] Das in der Zeichnung dargestellte Werkzeug ist fur Richtung Verschiebeachse 48 erfolgt. Da der Stellkorper 50 

den Einsatz in Werkzeugmaschinen bestimmt. Es ist als 5 in der Fuhrungsbohrung 56 auch drehbar geiagert ist, richtet 

vierschneidiger Bohrer ausgebildet, der zusatzlich mit Fas- sich die Keilflache 30 beim Verstellvorgang automatisch an 

schneidpiatten bestiickt ist. Die Bohrstange weist einen von der Plattenkante 26 aus, 

einem Kupplungsflansch 10 fur eine Planflachenanlage be- [0023] Zur Einstellung eines definierten Flugkxeises wer- 

grenzten Kupplungsschaft 12 fur den AnschluB an eine nicht den die Schneidpiatten 22 durch Offhen der Kopfschrauben 

dargestellte Maschinenspindel auf. Mit dem Kupplungs- 10 24 von der Grundplatte gelost und nur ieicht gegen den Plat- 

flansch 10 ist auf der dem Schaft 12 gegeniiberliegenden tensitz 16 angelegt Auf diese Weise kann durch Verschie- 

Seite ein langgestreckter Grundkorper 14 verbunden, der im ben des Stellkorpers 50 die Schneidplatte 22 uber die Keil- 

Bereich seines stimseitigen Endes mit vier Plattensitzen 16 flache 30 in ihrem Radius justiert werden. Im AnschluB an 

versehen ist, von denen aus sich Spanfordernuten 18 uber ei- die Justierung werden die Schneidpiatten uber ihre Senk- 

nen Teil der Grundkorperlange bis zu den Fasschneidplatten 15 kopfschrauben 24 am Plattensitz 16 festgeklemmt. Dadurch 

20 hin erstrecken. In den Plattensitzen 16 sind vier gleich ergibt sich auch eine Lagenxierung des Stellkorpers 50. 

ausgebildete, im UmriB im wesentlichen rhombische Um- Aufgrund der giinstigen Flachenverhaltnisse ist der Xferstell- 

setzschneidplatten 22 auswechselbar angeordnet und mit mechanismus weitgehend setzungsfrei. Die getrennte Ver- 

Senkkopfschrauben 24 am Grundkorper 14 befestigt. stellmoglichkeit der einzelnen Schneidpiatten gewahrleistet 

[0019] Die Schneidpiatten 22 liegen mit zwei einen Win- 20 eine gute Rundheit, Zylindrizitat und Durchmessergenauig- 

kel a miteinander einschlieBenden Plattenkanten 26, 28 ge- keit der erzeugten Bohrung. Deshalb kann ein- und dasselbe 

gen je eine zugehdrige Kantenstutzflache 30, 32 und mit in- Werkzeug zum Schruppen, Zwischenbohren und Feinboh- 

rem Boden 34 gegen eine Bodenstutzflache 36 des Platten- ren verwendet werden. 

sitzes 16 an. Weiter stehen die Schneidpiatten 22 mit einer [0024] Zusammenfassend ist foigendes festzuhalten: Die 
dritten Plattenkante 40, die eine radiusbestimmende wirk- 25 Erfindung bezieht sich auf ein Maschinenwerkzeug, insbe- 
same Schneide 42 auf weist, uber den Grundkorper 14 radial sondere auf eine um eine Drehachse antreibbare Bohrstange. 
uber. Entsprechendes gilt fur die stimseitige Plattenkante Die Bohrstange umfaBt einen Grundkorper 14, mindestens 
44, in die die wirksame Schneide 42 einmiindet An die einen in den Grundkorper 14 auBerhalb der Drehachse 52 
wirksame Schneide 42 schlieBt sich zum ruckwartigen Teil eingeformten Plattensitz 16 und mindestens eine Schneid- 
der dritten Plattenkante 40 eine Stutzfase 46 an, die fur eine 30 platte 22. Die Schneidplatte liegt mit zwei einen Winkel mit- 
exakte Zentrierung des Bohrwerkzeugs an der Bohrungs- einander einschlieBenden Plattenkanten 26, 28 gegen je eine 
wand beim Aufbohrvorgang sorgt. Kantenstutzflache 30, 32 und mit ihrem Boden 36 gegen 
[0020] Eine Besonderheit der beschriebenen Bohrstange eine Bodenstutzflache 38 des Plattensitzes 16 an, Sie steht 
besteht darin, daB die Kantenstiitzflache 30 als an einem ge- mit einer eine wirksame Schneide 42 aufweisenden dritten 
genuber dem Grundkorper 14 langs einer Verschiebeachse 35 Plattenkante 40 frei uber den Grundkorper uber und ist mit- 
48 verschiebbaren Stellkorper 50 angeordnete, mit der Ver- tels einer Kopfschraube 24 am Grundkorper festlegbar. Um 
schiebeachse 48 einen zur Stirnseite des Grundkorpers hin mit einfachen Mitteln eine exakte Einstellung des Bohrra- 
divergierenden spitzen Winkel einschlieBende Keilflache dius zu ermoglichen, ist eine der beiden Kantenstutzflachen 
ausgebildet ist, gegen die die Schneidplatte 22 mit ihrer der 30 als an einem gegenuber dem Grundkorper 14 langs einer 
Schneide 42 gegeniiberliegenden Plattenkante 26 gegen- 40 Verschiebeachse 48 verschiebbaren Stellkorper 50 angeord- 
iiberliegenden, parallel zur Keilflache 30 ausgerichteten nete, mit der Verschiebeachse 48 einen spitzen Winkel ein- 
Plattenkante 26 anliegt, wahrend die andere Kantenstutzfla- schlieBende Keilflache ausgebildet, gegen die die Schneid- 
che 32 fur die Plattenkante 28 senkrecht zur Verschiebe- platte 22 mit ihrer der wirksamen Schneide 42 gegeniiberlie- 
achse 48 des Stellkorpers 50 ausgerichtet und in den Grund- genden, parallel zur Keilflache 30 ausgerichteten Platten- 
korper eingeformt ist 45 kante 26 anliegt Die andere Kantenstutzflache 32 ist vor- 
[0021] Wie insbesondere aus den Fig. 2a und 3 zu ersehen zugsweise unmittelbar in den Grundkorper 14 eingeformt 
ist, ist die Verschiebeachse 48 des Stellkorpers parallel zur und senkrecht zur Verschiebeachse 48 des Stellkorpers 50 
Drehachse 52 der Bohrstange und zugleich parallel zur Bo- ausgerichtet 
densttitzflache des betreffenden Plattensitzes 16 ausgerich- 
tet. Aus den Fig. 172b~und 3 ist zu ersehen, daB der Stellkor- 50 Patentanspruche 
per 50 eine zylindrische Mantelflache 54 mit einer der Ver- 
schiebeachse 48 entsprechenden Zylinderachse aufweist, 1. Maschinenwerkzeug, insbesondere Bohrstange, mit 
daB die Keilflache 30 in die zylindrische Mantelflache 54 einem um eine Drehachse antreibbaren Grundkorper, 
des Stellkorpers 50 als sich in dessen Langsrichtung erstrek- mindestens einem in den Grundkorper auBerhalb der 
kende Schnittflache eingeformt ist und daB der Stellkorper 55 Drehachse (52) eingeformten Plattensitz (16) und min- 
50 in einer zum Plattensitz 16 hin randoffenen zylindrischen destens einer Schneidplatte (22), wobei die Schneid- 
Fuhrungsbohrung 56 des Grundkorpers 16 verdrehbar und platte (22) mit zwei einen Winkel (a) miteinander ein- 
axial verschiebbar angeordnet ist Die Randoflhung 58 der schlieBenden Plattenkanten (26, 28) gegen je eine zu- 
Fuhrungsbohrung 56 bildet ein Fenster, durch das hindurch gehorige Kantenstutzflache (30, 32) und mit ihrem Bo- 
die Schneidplatte 22 mit ihrer Plattenkante 26 gegen die 60 den (36) gegen eine Bodenstutzflache (38) des Platten- 
Keilflache 30 des Stellkorpers 50 anliegt sitzes (16) anliegt, mit einer eine wirksame Schneide 
[0022] Die Verschiebung des Stellkorpers 50 entlang der (42) aufweisenden dritten Plattenkante (40) uber den 
Verschiebeachse 48 erfolgt uber einen Verstellstift 60. Der Plattensitz (16) frei nach auBen ubersteht und mittels 
Verstellstift 60 greift mit einer ersten Gewindepartie 62 in einer durch eine Querbohrung und die Bodenstutzfla- 
ein Innengewinde 64 des Stellkorpers 50 ein, wahrend er mit 65 che (38) hindurchgreifenden Kopfschraube (24) am 
einer zweiten Gewindepartie 66 in ein Innengewinde 68 des Grundkorper (14) festlegbar ist, dadurch gekenn- 
Grundkorpers 14 eingreift Die beiden Gewindepartien 62, zeichnet, daB eine der beiden Kantenstutzflachen (30) 
66 des Verstellstifts und die hierzu komplementaren Innen- als an einem gegenuber dem Grundkorper (14) langs 
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einer Verschiebeachse (48) verschiebbaren Stellkorper 
(50) angeordnete, mit der Verschiebeachse (48) einen 
spitzen Winkel einschlieBende Keilflache ausgebildet 
ist gegen die die Schneidplatte (22) mit ihrer der wirk- 
sameh Schneide (42) gegeniiberliegenden, parallel zur 5 
Keilflache (30) ausgerichteten Plattenkante (26) an- 
liegt und daB die andere KantenstUtzflache (32) senk- 
recht zur Verschiebeachse (48) des Stellkorpers (50) 
ausgerichlet ist. 

2. Maschinenwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 10 
kennzeichnet, daB die Verschiebeachse (48) des Stell- 
korpers (50) parallel zur Bodenstutzflache (38) des zu- 
gehorigen Plattensitzes (16) ausgerichtet ist 

3. Maschinenwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet daB die Verschiebeachse (48) 15 
des Stellkorpers (50) parallel zur Drehachse (52) des 
Grundkorpers ausgerichtet ist 

4. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet daB der Stellkorper (50) 
eine zylindrische Mantelflache (54) mit einer der Ver- 20 
schiebeachse (48) entsprechenden Zylinderachse auf- 
weist daB die Keilflache (30) in die zylindrische Man- 
telflache (54) des Stellkorpers (50) als sich in dessen 
Langsrichtung erstreckende Schnittflache eingeformt 
ist und daB der Stellkorper (50) in einer zum Platten- 25 
sitz (16) hin randoffenen zylindrischen Fuhrungsboh- 
ruhg (56) des Grundkorpers (14) verdrehbar und axial 
verschiebbar angeordnet ist 

5. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet daB der Stellkorper (50) 30 
und der Grundkorper (14) miteinander fluchtende, par- 
allel zur Verschiebeachse (48) ausgerichtete Bohrun- 
gen (64, 68) zur Aufnahme eines Verstellstifts (60) auf- 
weisen. 

6. Maschinenwerkzeug nach Anspruch 5, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB zumindest eine der Bohrungen (64, 
68) als Gewindebohrung zur Aufnahme einer komple- 
mentaren Gewindepartie (62, 66) des Verstellstifts (60) 
ausgebildet ist 

7. Maschinenwerkzeug nach Anspruch 5 oder 6, da- 40 
durch gekennzeichnet daB beide Bohrungen (64, 68) 
als Gewindebohrungen mit unterschiedlichen oder ge- 
genlaufigen Gewindesteigungen ausgebildet sind. 

8. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet daB die Keilflache (30) 45 
des Stellkorpers (50) in Richtung Spitze des Grundkor- 
pers (14) gegenuber der Verschiebeachse (48) diver- 
giert 

9. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 4 
bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die Keilflache (30) 50 
des Stellkorpers (50) in Richtung Spitze des Grundkor- 
pers (14) schmaler wird. 

10. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 4 
bis 9, dadurch gekennzeichnet daB die Keilflache (30) 
des Stellkorpers (50) mit der Bodenstutzflache (38) des 55 
Plattensitzes (16) einen stumpfen Winkel einschlieBt 

11. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet daB die Schneidplatte 
(22) als Umsetzschneidplatte ausgebildet ist deren 
wirksame Schneide (42) enthaltende Plattenkante (40) 60 
parallel zu der gegen die Keilflache (30) anliegenden 
Plattenkante (26) veriauft 

12. Maschinenwerkzeug nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet daB die als Umsetzschneidplatte aus- 
gebildete Schneidplatte (22) einen im wesentlichen 65 
quadratischen, rechteckigen oder rhombischen UmriB 
aufweist. 

13. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 1 
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bis 12, dadurch gekennzeichnet daB die als Umsetz- 
schneidplatte ausgebildete Schneidplatte mit ihrer ei- 
nen Plattenkante (26) auBerhalb der dieser zugeordne- 
ten unwirksamen Schneide gegen die Keilflache (30) 
anliegt. 

14. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 1 
bis 13, dadurch gekennzeichnet daB der Stellkorper 
(50) im Bereich seiner Keilflache (30) und/oder seiner 
Mantelflache (54) eine gleitfordernde Beschichtung 
aufweist, 

15. Maschinenwerkzeug nach Anspruch 14, dadurch 
gekennzeichnet daB die gleitfordernde Beschichtung 
aus Metall, insbesondere Molybdan, oder aus Kunst- 
stoff, insbesondere Teflon® besteht 

16. Maschinenwerkzeug nach einem der Anspruche 1 
bis 15, dadurch gekennzeichnet daB der Grundkorper 
(14) mehrere in gleichem Winkelabstand voneinander 
angeordnete, vorzugsweise achsparallel ausgerichtete 
Plattensitze (16) aufweist an die sich jeweils eine mit 
einem Stellkorper (50) bestuckte randoffene Fuhrungs- 
bohrung (56) anschlieBt 

Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 
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